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广东智能自动配料生产厂家

生成日期: 2025-10-22

随着生产过程自动化水平的提升，称重传感器已是生产过程控制中不可或缺的一个必要装置。称重传感器
现在已经覆盖了所有的称重领域，从料斗、料罐称重到汽车衡、起重机等称重均可实现，自动配料称重到粉体
颗粒进量控制等也都可以通过称重传感器实现。200g-600t的高精度称重传感器或称重模块可供您选择，用于
工业现场在线计量及配料控制，为更方便地接入工业测量控制系统中，可提供多种规格的称重变送器。亦可提
供专门的配料控制器用以完成罐装包装、配料等生产过程连续自动化运行或控制。在工业生产控制中，由于机
器需要长时间连续运转，这对设备的可靠性就有着极高的要求。丽景称重传感器则可很好地满足这一需求，可
靠性高，抗干扰能力强，防雷性能好。可实现不间断工作，节约停机启动时间；维护方便，系统整体成本低等
特点。自动配料系统强大报表功能，能大量记录储存各类数据和制表打印；广东智能自动配料生产厂家

j液体自动配料称重系统适用于液体（水、酸性溶液、碱性溶液、油料，胶料，树脂等）物料的自动称重系
统，自动配料系统液体配料系统，液体配料设备产品说明：1、适用于流动性好的或者较粘稠的物料2、根据物
料特性，分别配备导热油加热系统，循环搅拌系统，管路保温系统，卸料加压系统3、液体输送系统采用流量计，
离心泵，或强力高粘度泵4、计量精度：±0.5~±1%F.S.5、计量速度：30秒~1分钟/每种物料6、计量范
围：1kg~100kg，江阴市益壮粉体工程机械有限公司广东智能自动配料生产厂家自动于每次生产完成后编印配
料报表，并提供日期，时间，报表编号及每种物料的实际消耗量等资料。

对混合机干混、湿混和排料的定时控制功能。系统建立一套先进的安全机制和用户权限管理系统，并辅助
以数据库的安全机制来保证软件系统资料的安全。采用混合型计算机系统设计，更强的容错能力，可靠性高。
配备完善的配料软件，系统稳定，智能化程度高。混合控制配料系统：多种物料按称重值接近程度进行组合，
分别加入不同称重容器进行计量，而后混合在一起的配料系统。具有称重速度快、计量准确度高、投资适中。
移动控制配料系统：称重容器安装在可往返移动的车辆上，由不同给料点向称重容器加入物料进行配料的系统。
具有物料品种多、配方复杂、称量车定位准确的特点。

自动配料系统特点：

1:操作简单，本系统具有手动，半自动，全自动三种生产模式。2:PLC处理数据能力强，采样速率快速稳定，配
料工艺完全可满足工艺要求配料。3:自动配料系统工艺可根据用户来设定。4:可靠性好，自动配料系统系统有
两种控制方案(触摸屏和工控机方案)当其中的外种有故障时另外一台马上切入运行不影响生产，自动配料系统
能够杜绝生产故障时出现生产失控现象。5:自动配料系统实时图形显示生产流程和文本显示生产过程，方便操
作员操作。
称重配料系统支持粉状、粒状、块状、片状及液体等多种物料的配比称重。

失重式配料系统所属类目：失重式配料系统配料能力：0.5kg~1500kg/h，3t~80t精度：±0.2～0.5％给
料方式：单、双螺旋给料，微量双螺杆失重式喂料，液体失重式喂料，振动失重式喂料工作温度：-20℃~40℃
适用物料：粉料、粒料（如化肥、化工原料、添加剂等）适应范围：可广泛应用于电力、制药、食品、塑料、
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陶瓷、化工和建材等行业，作为粉体物料，颗粒物料、块状物料和片状物料的计量或定量给料设备。产品亮点：
计量精度高，自动化配料，提升生产效率，降低人力成本。同时还可以避免为工配料误操作，或人工配料计量
误差给产品质量带来不良的影响。自动配料系统线上自动监控软件，通过实时的在线监视器，随时监控生产的
重要信息。广东智能自动配料生产厂家

全自动配料混合系统由工控机、PLC、工业称重仪表、变频器、振动电机、混料机、传感器、传送带等部分
组成。广东智能自动配料生产厂家

设备特点该产品具有可靠性高、稳定性好、计量精度高、操作简单直观。粉料颗粒自动配料称重系统可针
对不同的原料的储存、输送、称重配料、除尘、物料混合。涉及粉状粒状块状、片状、等多种物料。可根据物
料特征采用皮带，螺旋，圆盘，调节阀等方式加上变频器，伺服等控制技术，可达到配料精度的千分之一，确
保客户的配方准确率。系统主要由主料加料称重装置，辅料微量加料称重装置，液体料配料，混合机组，输送
系统，除尘系统组成采用PLC和微机复合控制，可以实现长时间连续供料作业。自动包装生产线功能、流程功
能完成物料提升、计量、制袋(防破包)、充填、排气(防鼓气)、封口、打印日期批号(三排)、计数、检重、不
合格包排出、成品包输出。广东智能自动配料生产厂家

江阴市益壮粉体工程机械有限公司致力于机械及行业设备，是一家生产型公司。公司业务分为气力输送系
统，转斗输送系统，自动计量配料系统，翻板阀等，目前不断进行创新和服务改进，为客户提供良好的产品和
服务。公司将不断增强企业重点竞争力，努力学习行业知识，遵守行业规范，植根于机械及行业设备行业的发
展。在社会各界的鼎力支持下，持续创新，不断铸造***服务体验，为客户成功提供坚实有力的支持。


